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A. ZAKLADNi INFORMACE

A.1. STRUCNY POPIS A PREDPOKLADANE POUZITIi SICIHO STROJE

- Stroj je uréeny pro pouziti pfi vyrobé konfekce, bytového textilu, galanterie i obuvi. Je
vhodny pro vyrobu potah( autosedacek, pohovek, kozenych tasek, stan(, atd. Trojité
synchronni podavani a specidlni podava¢ zabezpecuji hladky chod pfi pouZiti tézkych
materialll a rovhomérny steh. Vyznacuje se nizkou hluénosti s minimalnimi vibracemi a
velkopridmérovym chapacem. Stroj ma zabudovany servomotor 1 x 230 V.

-
o ° 21

|
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A.2. TECHNICKE PARAMETRY

Model GF-1130-4412 MH

Pocet jehel 1

Pouziti Stredné tézké/tézké materialy
Druh stehu vazany dvounitny

Délka stehu max. 9 mm

Zdvih patky rucni pakou 9mm

Zdvih atk kolenni akou nebo

soIenoidZm ! i 19 mm

Systém jehly 135x17 na textil, 135x16 na k(zi
Sila jehly Nm. 110-180 *

Chapac Vertikdlné uloZeny s civkou 26 mm
Mazani Automatické, pomoci ¢erpadla
Pohon integrovany servomotor 1x230V

Hmotnost hlavy 58 kg
Hmotnost podstavce 27 kg
Prichozi prostor hlavy stroje 260 x 110 mm
Rozmér zakl. desky stroje 515 x 180 mm

Prikon stroje

max. 850 W (kratkodobé pfi rozbéhu)

Pldorysné rozméry stroje (véetné stavce)

1070 x 545 mm

podminkach Siti

Vyska pracovni desky stolu 740 —-800 mm
Vyska stroje (véetné nitového stojanku) 1550 mm
Ekvivalentni hladina akustického tlaku pfi

50% vyuziti stroje a standardnich 82 dB/A

Maximalni rychlost Siti

3000 steh/min **

* Na jehlu Nm. 160 je stroj nastaven ve vyrobnim zavodé

**Uvedend hodnota rychlosti Siti nesmi byt pfekrocena s ohledem na Zivotnost mechanismu
stroje. Nelze zarucit jeji dosazeni za jakychkoliv podminek. Obvykle je nutné jeji snizeni v
zavislosti na pouzité niti, jehle a Sitém materialu, délce stehu a kroku patek.

MP04800CZ_221214
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B. BEZPECNOSTNi OPATRENI A BEZPECNOSTNI PRVKY

B.1. VSEOBECNE BEZPECNOSTNI INSTRUKCE /A\

B.2. BEZPECNOSTNIi INSTRUKCE PRI DODANI /\

Pfed pouzitim stroje si dikladné prectéte tento manual, ndvod k pouzivani a navod
k obsluze. Tam jsou také uvedeny parametry stroje a specifikovdny mezni hodnoty
a podminky, za kterych smi byt stroj pouzivan.

Ujistéte se o poloze ON/OFF tlacitka, abyste ho mohli operativné poufzit.
Za zadnych okolnosti nedavejte prsty do oblasti plsobeni Sici jehly.

Kontrolujte, zda nejsou poskozeny elektrické kabely, aby dotykem s obnazenym vodi¢em
nedoSlo k poranéni. Poskozené kryty okamzité opravte nebo nahradte bezchybnym
krytem.

PFi vyméné jehly, navlékani nité, opravé nebo jakémkoli mechanickém sefizeni a odchodu
od stroje vypnéte stroj vypinacem ON/OFF, pfipadné hlavnim vypinacem.

Pted Cisténim stroje nebo udrzbé odpojte privod energie vytazenim vidlice ze zasuvky.

V pfipadé, Ze na stroji nebudete pracovat, privod energie vypnéte hlavnim vypinacem.
Dojde-li k poruse v dodavce energie, vypnéte stroj hlavnim vypinacem.

Neupravujte stroj Zadnym zpUsobem, ktery by mohl ohrozit bezpecnost.

V pfipadé poskozeni bezpecnostniho Stitku objednejte u nasi firmy novy a umistéte jej
na plvodni misto.

Dbejte, abyste zabranily zachyceni pohybujicimi se mechanismy stroje, zejména rukavd,
volnych ¢asti odéva a vlasu.

Na stroji nepracujte pod vlivem alkoholu a drog.

PFi vybalovani se fidte znackami na obalu. =
Viditelné poskozeni zasilky ihned hlaste dopravci. Prekontrolujte obsah zasilky
s objednavkou a pripadné zavady ihned hlaste vyrobci. Pozdéjsi reklamace nebude
uznana.
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B.3. BEZPECNOSTNIi INSTRUKCE PRI INSTALACI A UDRZBE

Stroj by méla instalovat a poprvé spoustét pouze osoba k tomu vysSkolena.

Zasahovat do elektrickych obvodl mlZe pouze proskolenad osoba s vyhlaskou ¢.50/158
sb.6 a vyssi.

Presvédcte se, zda privod energie a jeho napéti, dimenzovani a jisténi je takové, aby
umoznilo stalou dodavku energie potfebnou pro spolehlivy vykon stroje.

Zapojte spravné uzemnéni.

Je prisné zakazdno pfipojovat veskeré konektory pfi zapnutém stroji pod napétim. Hrozi
nebezpecdi poskozeni elektrickych soucasti a pohon.

Je-li nutno demontovat néktery z krytl, vypnéte hlavni vypinac, pfipadné odpojte stroj
vidlici od pfivodu energie.

Lze pouZivat pouze vyrobcem dodané nebo schvdlené nahradni dily.

Stroj ma byt vzddlen od vysokofrekvenéniho vinéni a transmitertd radiovych vin. V pfipadé

pUsobeni elektromagnetickych vin generujicich interference se servomotorem mize dojit
k nespravné funkci.

B.4. BEZPECNOSTNi INSTRUKCE PRI DENNiM PROVOZU PRO OBSLUHU

Nepfripojujte stroj na sit, je-li néktery z ochrannych kryt odejmut.

Prekontrolujte, zda nejsou posSkozeny elektrické kabely, aby dotykem s obnazienym
vodi¢em nedoslo k poranéni.

Pochybujete-li o spravnosti postupu nebo sefizeni stroje pro danou operaci, /A\
zavolejte odpovédného mechanika. —

Uzivatel musi zajistit odpovidajici osvétleni pracovni plochy i okoli stroje.

B.5. PRACOVNi PROSTREDI STROJE A

Veskerou montdz a servisni prace provadéjte vidy s vypnutym privodem elektrické energie.
A. NepouzZivejte stroj tehdy, kdyz elektrické napéti presahuje toleranci +/-10 %
B. Pro bezpecnou ¢innost stroje, pouzivejte stroj za ndsledujicich podminek:

- pracovni teplota: 5az 40 °C
- skladovaci teplota: -10 az 60 °C

C. Vlhkost v rozmezi 20-80 % (relativni vlhkost)

MP04800CZ_221214 GF-1130-4412 MH 8
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B.6. PODMINKY ELEKTRICKE INSTALACE STROJE

A. Elektrické napajeni
- Elektrické napdjeni musi byt v rozmezi regulovaného napéti +/-10 %.
- Frekvence by méla byt regulovana (50/60 Hz) +/-1 %.
B. Elektromagneticka kompatibilita
- Pouzijte oddéleny pfivod el. energie a zajistéte, aby stroj nebyl umistén v blizkosti
vyrobku vyzatujicich silné magnetické nebo vysokofrekvenéni pole.
C. Budte opatrni, aby nedoslo k vyliti tekutin do fidiciho boxu a motora.
Chrante fidici box nebo motory pred postfikanim kapalinami.

B.7. POKYNY PRO LIKVIDACI STROJE

Po ukonceni technické Zivotnosti stroje jej predejte k likvidaci firmé& ANITA B, s.r.o. nebo jiné
firmé zabyvajici se odbornou likvidaci vyrobka.

MP04800CZ_221214 GF-1130-4412 MH 9
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C. UVEDENI STROJE DO PROVOZU

C.1. INSTALACE OLEJOVE VANY

- VloZte gumy @, @, @ do platu stroje a
zajistéte je Sroubky

Usazeni a montaz olejové vany:

77 LA
—

- Osmi vruty upevnéte olejovou vanu (5) k
platu podle obrazku.

Q
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D. OBSLUHA STROJE

D.1. VLOZENI JEHLY
- Vypnéte hlavni vypinac. Jehlu vyménujte pouze pfi vypnutém Sicim stroji.
1 - v . . Sy
> - Otacejte rucnim kolem, dokud jehelni ty¢
il \ . 2 1 nedosahne nejvyssi polohy.
= / - Povolte Sroub 2

AC/¥ - Vytadhnéte jehlu z jehelni ty¢e 1 smérem
¥ dold

- Vsunte novou jehlu do otvoru v jehelni tyci
1 aZ po zarazku. Dejte pozor, aby vybrani jehly 3
smérovalo k chapaci.

™ g - Utdhnéte Sroub 2.

- Pfi vyméné za jinou silu/tloustku jehly se musi vzdalenost chapace k jehle korigovat.
NedodrzZeni tohoto pokynu mUze vést k témto zavadam:

- Pfi nasazeni tenci jehly:
- Vynechavani stehi

- Poskozeni niti

- Pfinasazeni silngjsi jehly:
- Poskozeni hrotu chapace

- Poskozeni jehel

MP04800CZ_221214 GF-1130-4412 MH 11
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D.2. NAVLEKANI

D.2.1. Navlékani spodni nité

1. Pohybem nahoru odjistéte zamek @

- 2. Civku uchopte tak, aby volny konec sméroval proti sméru otaceni hodinovych rucicek a
vlozte ji do chapace.

- 3. Nit provlecte otvorem @, pres otvor @ a pod pérko napéti spodni nité.

4. Potahnéte nit, civka se musi otadet smérem jako na obrazku. Tzn. proti sméru
hodinovych rucicek.

MP04800CZ_221214 GF-1130-4412 MH 12
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D.3. NAVIJENI CiVKY SPODNI NITE

1. Nasadte civku na navijec. Provlecte nit body @ az @ a konec nité 4 omotejte
nékolikrat kolem civky.

- 2. Zatlatte na packu navijeée A. Jakmile sesldpnete pedal stroje a zaénete $it, spusti se
navijeni. Po naplnéni civky niti se navijeni automaticky vypne.

- 3. Mnozstvi navinuté nité se nastavuje pomoci plechu, ktery je priSroubovany na pacce A.
Uvolnéte jeho Sroub a jeho polohu upravte tak, aby navije¢ vypinal pfi cca 80% zaplnéni
civky.

- 4. Je potreba, aby nit byla na civce rovhomérné navinutd. Nenavijela se vice k jedné strané.
Toto nastavite vycentrovanim napinate ©), upravte polohu smérem vpied/vzad a
utahnéte $roub ©.

MP04800CZ_221214 GF-1130-4412 MH 13
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D.4. NAVLEKANi HORNI NITE

- 1. Horni (jehelni) nit u stroje GF-1130-4412 MH navléknéte podle poradi na obrazku
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D.5. NASTAVENI DELKY STEHU A ZPETNY CHOD

\ - 1. Zatlacte na aretacni plech @ a nastavte
pozadovanou délku stehu otacenim koleckem

l®©

- 2. Stlacte paku zpétného Siti @ stroj
bude Sit nazpatek. Po uvolnéni paky stroj Sije
opét dopredu.

D.6. NASTAVENI NAPETi HORNi A SPODNiI NITI

D.6.1. Nastaveni napéti horni nité

- Otocenim matici napinace @ ve
sméru hodinovych ruci¢ek se napéti
Zvysi. Otocenim v protismeéru
hodinovych ruci¢ek se napéti snizi. U
dvoujehlovych stroji ma kazda nit svUj
napinac.

D.&.2. Nastaveni napéti spodni nité

- Otocenim Sroubem napéti @ ve
sméru hodinovych rucicek se napéti
ZVysi. Otocenim v protisméru
hodinovych rudicek se napéti snizi.

MP04800CZ_221214 GF-1130-4412 MH 15
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D.7. PRITLACNA PATKA

D.7.1. Zdvih patky

1. Pakou zdvihu patky @ zvednete patku do vysky az 9 mm.

2. Spusténim paky zdvihu se patka spusti dol(.

3. Patku mlzZete také zvedat aZz do 19 mm pomoci kolenni paky
nebo pomoci sesldapnuti peddlu vzad. Zdvih patky seSlapnutim
pedalu vzad vyZaduje pfivod stlaéeného vzduchu.

D.7.2. Nastaveni pfitlaku patky

- Matice (2) slouzi k aretaci $roubu (1). Pred sefizovanim ji musite
povolit. Po sefizeni opét utdhnout.Otocenim Sroubem pfitlaku
patky @ ve sméru hodinovych rucicek se ptitlak zvysi. Otocenim
v protisméru hodinovych rucicek se pfitlak snizi.

W - KdyzZ se v prubéhu Siti chapac dostane za hranici limitu,
aktivuje se bezpecnostni pojistka, ktera ho zablokuje.
Poznate to tak, Ze se jehla pohybuje, ale chapac ne. Po

_ zablokovani vidy nejprve odstrante pfi¢inu a aZ poté

-~ obnovte chod.

- 1. Stisknéte tlacitko @ otacejte ru¢nim kolem do okamziku az tlacitko @ zaskoci. Stale
drzte tlac¢itko zamacknuté a otacejte rucnim kolem vzad do okamziku, kdy uslysite
cvaknuti.

- 2. Pred tim, neZz zaCnete stroj pouzivat béZnym zpUsobem, protocte stroj naprazdno
pomoci rucniho kola a zkontrolujte, zda stroj spravné funguje. Teprve poté muzete stroj
pouZzivat s pomoci motoru.

MP04800CZ_221214 GF-1130-4412 MH 16
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E. UDRZBA

E.1. MAZANI STROJE

E.1.1. Mazani predni Casti hlavy stroje

1. Uvolnéte Srouby ¢elniho krytu.

2. Sundejte Celni kryt.

3. Promazavejte kazdy den na vyznacenych mistech.

4. Nasadte zpét kryt.

5. Zajistéte ho Srouby.

'7\\ - 1. Mazaci mista (otvory) jsou na stroji ozna¢ené cervenou
\ \ barvou. Do téchto mist kapnéte kazdy den nékolik kapek
W oleje. Pokud by stroj olej nedokdazal spotfebovat, zmensete

frekvenci mazani.

- 2. Pred prvnim pouzitim nebo po delsi odstavce stroje ho
promazte na vyznacenych mistech, sundejte kryt @ a
kapnéte olej na kazdy filc a hadicku.

- 3.“C" je horni olejova nadrzka. Pres sklicko kontrolujte
¢innost olejového Cerpadla.

E.1.3. Doplfiovani oleje do olejové vany
| - 1. Nasadte hlavici s olejovym filtrem @ na hadicku @

vloZzte ho do olejové vany @ podle obrazku. MlzZete ho
prichytit pomoci dodavaného magnetu.

- 2. Doplnte olej tak, aby byla hlavice @ celd ponorena.

- 3. Kdyz hladina oleje klesne pod 1/3 vysky hlavice @,
) doplnite olej.

MP04800CZ_221214 GF-1130-4412 MH 17




© ANITA

E.1.4. Uprava mnozstvi mazani chapace

- 1. Uvolnéte matici @ a Sroubem @ upravte mnozstvi
mazani. Otocenim ve sméru hodinovych ruci¢ek mnozstvi
snizZite, oto¢enim v protisméru hodinovych rucicek zvysite.

- 2. To, zda je chapac sprdvné mazan muzete zkontrolovat
pomoci testovaciho papirku, ktery umistite vedle chapace
a na nékolik sekund uvedete stroj do maximalnich otacek.
Na papirku by mély byt vidét slabé rysky vytvorené
odstfikujicim olejem.

PFiliS velké mnoZstvi oleje Spravné mnoizstvi oleje PFilis malé mnozstvi oleje
£
e " / .
L) .
/ .
L) ®
o‘:. ‘e
o

E.1.5. Uprava mnoistvi oleje v horni olejové nadrice

= 1. Pokud se v horni olejové nadrice
“—  hromadi pfili§ velké mnoZstvi oleje,
‘ sklopte stroj a uvolnéte matici @,
() otoctte Sroubem @ v protismeéru
hodinovych ruci¢ek. Pokud je
mnozstvi oleje pfiliS malé, otolte
Sroubem ve sméru hodinovych
rucicek stroje a doplnite je olejem.

- 1. Otacejte ruénim kolem tak dlouho, neZ se
otviraci hak chapace @ presune zcela doprava.

- 2. Zatlaéte na chapac @ ve sméru Sipky tak, aby
se co nejvice priblizil k otviracimu haku @ do
okamziku, kdy se zdmek chapace @ nedotyka drazky
na stehové desce @

- 3. Uvolnéte Sroub @, nastavte vzdalenost mezi
otviracim hakem chapace @ a stfednim dilem chapace
@®na0,1-0,3 mm.
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E.3. NASTAVENI POZICE JEHLY A CHAPACE

- Nize uvedena nastaveni provadéjte s délkou stehu, ktera je nastavena na 0.

- 1. Otocte ruénim kolem a jehelni tyc
zvednéte o 2,3 mm znejnizSi polohy.
Zkontrolujte, zda je jehla @ a hrot chapace @
ve vzajemném zakrytu. Pokud ne, povolte dva
$rouby (4) malého ozubeného kola a otacejte
chapacem tak, aby hrot chapace byl uprostred
jehly. Této pozici fikdme ,stroj v nastavené
zachazce 2,3 mm.”

- 2. Vysku jehelni ty¢e nastavte tak, Ze kdyz
je ,stroj v nastavené zachazce 2,3 mm*“ je hrot
chapace cca 0,5 mm nad horni hranou ouska
jehly. Povolte Sroub jehelni tyce @, nastavte
@ vzdélenost mezi horni hranou ougka jehly @ a
hrotem chapace @ na 0,5 mm. Utdhnéte Sroub.

e
=4
el
=

3. K nastaveni vzdalenosti hrotu chapace @ od jehly @ uvolnéte Srouby
@ prevodové skiiné chapace a Srouby @ ozubeného kola. Upravte
polohu na vzddlenost 0,05 — 0,1 mm. Poté vSechny Srouby opét utdhnéte.

- 4. Nastaveni chraniciho plechu hrotu chapace se provadi jeho
prihnutim nebo odehnutim tak, aby vzdalenost mezi plechem a
jehlou @ byla cca 0,1-0,2 mm.
Chranici plech ma za ukol zabranit kontaktu jehly s hrotem chapace
v pfipadé, Ze se z jakéhokoliv dlvodu ohne jehla.

- Vzdalenost je také tfeba upravit pfi zméné sily jehly.

E.4. CISTENi STROJE

- Stroj Cistéte denné.
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F. ZAVADY A JEJICH ODSTRANENI

Problém

Pficina

1. Pfetrzend nit
(2 =3 mm na rubu)

1. Poskozeni v draze nité na
Spicce jehly nebo chapace

2. Pfilis vysoké napéti horni
nité

3. Jehla se dotyka Spicky
chapace

4. Mnozstvi mazani chapace
je pfrilis malé.

5. Napéti vrchni nité je pfrilis
nizké

6. Pruzina nitové paky je pfrilis
silnd, rozsah pohybu je pfilis
maly.

7. Casovéni jehly a chapace
neni spravné

Reseni
1. Obruste misto brusnym
papirem. Chapac¢ obruste
pilnikem.

2. Snizte napéti horni nité

3. Upravte polohu jehly vici
chapadi (viz E.3)

4. Upravte mnoizstvi mazani
(viz Chyba! Nenalezen zdroj
odkazti.)

5. Zvyste napéti horni nité

6. Snizte silu pruziny, zvétsete
rozsah pohybu

7. Upravte casovani jehly a
chapace (viz E.3)

2. Vynechavani stehi

1. Casovani jehly a chapace
neni spravné

2. Prilis slaby pritlak patky

3. Vzdalenost ocka jehly a
Spicky chapace neni spravna
4. Nespravny typ jehly

1. Upravte casovani jehly a
chapace (viz E.3)

2. Zvyste pritlak patky

3. Upravte casovani jehly a
chapace (viz E.3)

4. Vyménte jehlu

3. Prilis napnuta nit

1. PruZina napéti civky je pfilis
utahnuta

2. Nespravné navlecené nité
3. Civka se neotaci

4. Napéti spodni nité je pfrilis
slabé

5. P¥ili$ silnd spodni nit

6. Poskozena Spicka jehly

1. Snizte napéti pruziny civky

2. Zkontrolujte navleceni niti
3. Zkontrolujte civku
4. Setidte napéti nité

5. Pouzijte slabsi spodni nit
6. Vymeénite jehlu za novou

Pokud odstranéni nékterych zdvad presahuje ramec tohoto ndvodu, obratte se prosim na

servis.
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G. NAVOD K POHONNE JEDNOTCE

G.1. BEZPECNOSTNi OPATRENi POHONNA JEDNOTKA

1) Pted instalaci a pouzitim si dikladné prectéte navod k pouZiti.

2) Zafizeni by méla instalovat, uvddét do provozu a spoustét pouze osoba k tomu
vyskolena.

3) VSechny instrukce oznacené vystraznym symbolem je nutné dodrZovat, aby nedoslo ke
zranéni.

4) NepouZivejte prodluZovaci kabel s vice zasuvkami.
5) Dbejte na to, aby napéti bylo v rozmezi uvedeném na Stitku.

6) NepouZivejte zafizeni na pfimém slune¢nim svétle, venku a tam, kde je pokojova teplota
vyssi nez 45 °C nebo pod 0 °C.

7) Vyhnéte se provozu v blizkosti topného télesa, vihkost musi byt v rozmezi 30 - 95 %.
8) Nepracujte v prasném prostoru, s Zziravymi latkami nebo tékavymi plyny.
9) Zabrante zatiZzeni napdjeciho kabelu tézkymi predméty nebo tahem a neprohybejte ho.

10 Uzemnéni napajeciho kabelu musi byt sprdvné pfipojeno k uzemnovacimu systému.
Toto pfipojeni by mélo byt trvalé.

11) Pohyblivé ¢asti opatfete dodanymi kryty.

12) Prvni spusténi provadéjte pfi nizké rychlosti a zkontrolujte spravny smér otaceni.
13) Pted nasledujici operaci vypnéte napajeni:

1. Pfipojeni nebo odpojeni konektord na panelu nebo motoru

2. Navlékani nité

3. Odklopeni ramena stroje

4. Oprava nebo provedeni jakéhokoli mechanického sefizeni

5. Odchod od stroje

14) Opravy a udrzbarské prace by méli provadét pouze vyskoleni technici.

15) VSechny ndhradni dily pro opravy musi byt poskytnuty nebo schvaleny vyrobcem.

16) Nepouzivejte Zadné tézké predméty.

G.2. OBECNY POPIS A PREDPOKLADANE POUZITi POHONNE JEDNOTKY

Rady ASD58 jsou pohonné jednotky, které slouzi k pohonu Sicich strojii a jsou uréeny pro
zabudovani do Siciho stroje. Skladaji se ze samotného motoru, fidici skifiné a ovladaciho
panelu (klavesnice). Pouziti k jinym ucellim je nepfipustné.

MP04800CZ_221214 GF-1130-4412 MH 21




© ANITA

G.3. TECHNICKE PARAMETRY POHONNE JEDNOTKY

Produktové typy ASD58-5 ASU58-55 ASD58-75 ASUS58-75
AHE58-55

Napdjeni AC230+20% V

Frekvence 50/60 Hz

Maximalni vykon 850 W

G.4. INSTALACE

G.4.1. Popis konektort
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Ridici skFifi série AS

Zapojte pedadl a vSechny konektory do pfislusnych zasuvek podle obrazku:

C_)) Synchronizator %E’i “D Napdjeni motoru

@) Pedal

3) Kodér

@ovladaci panel

® Pojistka SW

® Elektromagnet hlavy stroje

@ Nozni zdvih

| g
=g
|

® J‘_’J Osvétleni

(1) Zasuvka napajeni motoru

(2) Zasuvka pedalu

(3) Zasuvka kodéru

(4) Zasuvka ovladaciho panelu

(5) SW pojistka

(6) Zasuvka elektromagnetu

(7) Zasuvka elektromagnetu zdvihu patky
(8) Zasuvka svétla (Cerna)

(9) Zasuvka externiho synchronizatoru

POZOR:
Pokud se vam nedafti zapojit konektory do pfislusné zasuvky, zkontrolujte smér kolika.
Zkontrolujte, zda zapojujete do spravné zasuvky.

G.4.2. Napdjeni a uzemnéni

Zapojeni uzemnéni a kontrolu spravnych parametr( zapojeni do napajeni smi provadét pouze
elektromechanik. Systémové uzemnéni - Zlutozeleny vodi¢ — musi byt bezpecné zapojen do
elektrické sité, aby byl zajistén bezpecény provoz a nedoslo k porucham chodu stroje.

POZOR: Vsechny draty musi byt zapojeny samostatné, aby nedoslo k nadmérnému zatizeni a
aby byl provoz stroje bezpecny!
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G.4.3. Zapojeni a nastaveni

Pro vice informaci konzultujte navod k instalaci pro konkrétni model motoru.

L

[ e

|
ﬁ_

Instalace ridici skfiné motoru

Pro instalaci ovladaci skfiné se ubezpecte, Ze mate dostatek mista na pravé strané platu.
Ovlddaci sktin se pfipeviuje vpravo doll pod plat.

Pro instalaci noZniho ovladace (pedalu) zkontrolujte, zda je umistén rovné a upevnéte ke
spodni strané platu. Podle potfeby Srouby uvolnéte, upravte polohu a Uhel a opét utahnéte.

G.5. OVLADACI PANEL

G.5.1. Displej ovladaciho panelu

Pohonna jednotka umozZiuje pouziti s rGznymi modely Sicich stroja, které mohou disponovat
rznymi stupni vybavy jako je naptiklad odstfih niti, programovatelné zapositi, automaticky

zdvih

patky

atd...

Pokud touto vybavou Vas stroj neni vybaven, nebudou nékteré z nize popsanych funkci pro
Vas model dostupné. Na displeji jsou zobrazeny, ale stroj je nebude vykonavat.

Vzhled ovladaciho panelu

& (=

= |18

S

K

<
<4
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Popis ikon na displeji

ATO pwamier B AE BF CG DH
8-8-8-8-8-8-8—
T

Symboly na LCD displeji

Cislo | Ikona Popis Cislo | Ikona Popis
1 éé Automaticky 10 U Jehla nahote
odstrih ==
2 f Pomaly start 11 ﬂ Volné $iti
3 I% Pocateéni zapositi | 12 P | Sitiryglu
A/NY ¢ Sl
4 f'J"' Koncové zapositi | 13 ¥ 7 | Usekové iti
el ol l Pa
5 AEBFCGDH Rejstrik 14 @ Siti Useku jednim
usekového Siti Sldpnutim
6 Ciselny displej 15 AUTD | Automaticky test
BEBEBB8EE TEST
7 I Zdvih patky po | 16 { Pridrzovac
é‘Ig odstfihu N
8 gﬂt[lj’ Zdvih patky pfi| 17 i;q" Programové Siti
== zastaveni 154 ctverce
9 Jehla dole
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G.6. FUNKCE KLAVES OVLADACIHO PANELU

Tladitko Nazev Popis
1 Tlacitko Tlac¢itkem vybirate a potvrzujete nastaveni parametri(
Z parametrd a vracite se zpatky do rezimu Siti.
2 w Pocatecni SlouZi k vybéru a zapnuti pocatecniho zapositi
o zapositi
3 I/r] Koncové zapositi | SlouZi k vybéru a zapnuti koncového zapositi
i)
4 ! Volné siti Stisknutim tlacitka vstoupite do reZimu volného Siti.
1
Na displeji se rozsviti ikona . Seslapnutim pedalu
zaCnete Sit.
5 Siti ryglu Naprogramované Useky A a B usije D krat.

Usekové &iti

Po stisknuti jste vreZimu vice uUsekového Siti, na
1

P mn ;_n I
sy 7 . [ ] .
rozsviti ikona !‘ . e 6 je

pn !
, P o ] v . ’ v
rozhrani Usekd. u oznacuje celkovy pocet

zvolenych usek. Tlacitky ,+“ a ,—” nastavite jehly (A,
B, D). Rozsah 1~F odpovida 1~15.

displeji se

Programové Siti
Ctverca

Po stisknuti volite nastaveni rezimu Siti ¢tvercd, na
EF & H

displeji se rozsviti ikona"Ji“_H. H L‘ HY je rozhrani 4-
usekového rezimu. Tlacitky ,+“ a ,— nastavte jehlu (E,
F, G, H). Rozsah 1~F odpovida 1~15.

Pomaly start

Po stisknuti se rozsviti ikona fp a aktivuje se funkce
pomalého pocatecniho Siti. DalSim stisknuti se funkce
deaktivuje.

9 % Pridrzovac Funkce neni dostupna
10 N Jehla Nastaveni pozice jehly pfi zastaveni. Kdyz sviti ikona
4= nahore/dole . " ;e Y v
== jehla pti zastaveni z(stane nahore. Kdyz sviti
ikona , jehla pfi zastaveni zUstane dole v latce.
Pozn.: polohu jehly nastavite i pfimo parametrem H-
43,
11 ‘l Tlacitko PFi zastaveni v rezimu volného nebo usekového Siti
kompenzacniho | stisknutim provedete pulsteh. PodrZenim tlacitka stroj
Siti provede cely steh a pokracuje v dalSich stezich po
dobu drzeni tlacitka.
12 éé Odstfih Zpétnym seslapnutim pedalu provedete odstfih.
13 Jl Rezim patky Po stisknuti nastavite funkci zdvihu patky nebo
e ponechani patky dole po zastaveni. Podle volby bude

svitit pfislusna ikona.
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14 @I Siti useku | Po stisknuti se aktivuje funkce Siti celého
jednim prednastaveného Useku jednim seSldpnutim. Na
seSlapnutim . .. s
P displeji se rozsviti ikona @ .
15 »EI:# Osvétleni Stisknutim tlacitka zapnete/vypnete LED osvétleni.
16 F Pfednastavené | Tomuto tlacitku lze pfFifadit uZivatelem zvolenou
funkce funkci.
17 A Rychlost Tlacitky zvysSite nebo snizite rychlost Siti. V rezimu
nastaveni parametru upravujete parametry.
v
18 + Nastaveni Tlacitky upravujete hodnotu parametrd.
parametrd
=
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H. KATALOG NAHRADNICH D

A. Frame & Miscellaneous Cover (1/2)
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A. FRAME & MISCELLANEOUS COVER (1/2)

Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 40016798 Face plate asm. 1
2 SS4111215SP Screw 11/64-40 L=12 3
3 40019114 Lubrication supplement 4
4 21331301 Top cover B
5 S$S4110815SP Screw 11/64-40 L=8 12
6 21355904 Arm thread guide 1
7 S$S$7621040SP Screw 3/16-32 L=8 2
8 21331756 Window plate A asm. 1
11 21331202 Setscrew 1
12 21331806 Window plate packing B 1
13 21332002 Window plate B 1
14 TA1050504R0 | Rubber plug 2
15 TA1050504R0 Rubber plug 3
16 $S6151210SP Screw 15/64-28 L=12 2
17 21361407 Bed support plate 1
19 21332200 Oil baffle plate 1
20 21331608 Balance cover 1
21 S§S$7150910TP Screw 15/64-28 L=9 1
22 21355805 Thread guide 1
23 SS5090610SP Screw 9/64-40 L=6 1
24 B1129051000 Frame thread guide upper 1
25 §$S52090710TP Screw 9/64-40 L=7.2 4
26 21408554 Thread guide asm. 1
27 21408505 Thread guide plate (1)
28 17912106 Needle thread presser plate (1)
29 B1132521000 Thread presser plate spring (1)
30 SD0380551SL Hinge screw $=3.80, H=5.5 (1)
31 22602601 Bed screw stud 2
32 B3138512000 Take-up spring adjusting plate 1
33 S§S7090520TP Screw 9/64-40 L=4.5 1
34 B1111563000 Bed slide spring 1
35 S$S4110515SP Screw 11/64-40 L=5 2
36 B1109563000 Needle plate 1
37 $52110920TP Screw 11-64-40 L=8.5 2
39 21349600 Bed slide (right) A 1
42 $S6111140SP Screw 11/64-40 L=11 (2)
43 23208507 Auxiliary cover (1)
44 23208606 Sliding plate support (1)
45 23208556 Auxiliary cover asm. 1

A. Frame & Miscellaneous Cover (2/2)
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A. FRAME & MISCELLANEOUS COVER (2/2)
Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note
46 21349600 Bed slide (left) A 1
47 €Q202000000 | Oil wick L=12 2
48 10201200A Rubber plug 1
49 22619100A Cap 1
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B. Take-Up and Upper Shaft Components (1/2)
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B. TAKE-UP AND UPPER SHAFT COMPONENTS (1/2)

Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 010259 Upper shaft 1
2 21333000 Upper shaft front metal 1
3 B1905520000 Thread take-up lever 1
4 B1906051000 Take-up lever pin 1
5 B1907057000 Thrust pin 1
6 S$S8150822TP Screw 15/64-28 L=8 1
7 21339106 Needle bar crank rod 1
8 CQ303000000 Oil wick 0.45m
9 CQ202000000 Oil wick 0.03
10 B1210051000 Needle bar crank pin 1
11 CQ505000000 Oil wick 1
12 21332507 Counter weight (A) 36 mm 1
13 SS8150822TP Screw 15/64-28 L=8 2
14 SM8080812TP Screw M8x8 2
15 21339502 Upper feed cam 3.5 1
16 $S8660810TP Screw %-40 L=8 2
17 21333109 Upper shaft inner metal 1
18 CQ202000000 Oil wick 0.15m
19 21336557 Eccentric cam A asm. 1
20 21336508 Eccentriccam A 1
21 SS8660810TP Screw %-40 L=8 2
22 21333703 Safety clutch disc 1
23 22604904 Upper sprocket 1
24 SS6661110SP Screw 1/4-40 L=11 2
25 22604300 Timing belt 1
26 $S8150822TP Screw 2
27 010262 Bearing B 1
28 010263 Bearing A 1
29 SS4110815SP Screw 11/64-40 L=8 1
30 010258 Screw 4
31 21387501 Lower sprocket 1
32 B1214019000 Sprocket ring 1
33 010254 Bearing A 1
34 §S$7151210SP Screw 15/64-28 L=14 4
35 010256 Motor plate 1
36 010245 Hand wheel 1
37 010255 Bearing B 1
38 MDBMASD58A850A | Motor 1
39 LS5A16 Screw 4
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B. Take-Up and Upper Shaft Components (2/2)
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B. TAKE-UP AND UPPER SHAFT COMPONENTS (2/2)

Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note
40 010153 Belt cover 1
41 010426 Screw 4
42 S$S8150710TP Screw 15/64-28 L=7 1
43 HX00123000A Cable clip 1
a4 B1312563000A | Safety clutch push button 1
46 REO500000K0 E-ring 1
47 B1639051000 Spring 1
48 B1313055000 Safety clutch knob sleeve 1
49 S$S8150710TP Screw 15/64-28 L=7 2
51 40038700 Thrust collar asm. 1
52 40038702 Thrust collar (1)
53 $S8661030SP Screw 1/4-40 L=10 (2)
54 SB120000200 Bearing 20x42 1
55 SS7120760SP Screw 3/16-28 L=7.0 2
56 21353008 Horizontal feed cam cover 1
57 S$S$7110710SP Screw 11/64-40 L=7 2
58 TA0750704R0 Rubber plug 1
59 40016148 Collar B washer 1
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C. Needle Bar Rocking
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C. NEEDLE BAR ROCKING
Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 21362504 Needle bar frame 1
2 21405204 Hinge stud 1
3 22814909 Felt 1
4 B1437051000 Oil wick retainer 1
5 §S8151150TP Screw 15/64-28 L=10.5 1
6 22814909 Felt 1
7 B1401053000 Needle bar 1
7 010305S Needle bar (New type) 1
8 B1411521000 Needle rod holder 1
9 SS7090910SP Screw 9/64-40 L=8.5 1
10 B1412051000 Felt 1
11 $S7080510TP Screw 1/8-44 L=4.5 1
11 030361A Srew for needle (New type) 1
12 10308609 Thread guide 1
12 010309A Thread guide (New type) 1
13 MC372001600 Needle SY3355 160 2
14 B1467563000 Upper feed bar guide 1
15 S§S$7110910TP Screw 11/64-40 L=8.5 2
16 21388400 Rocking base guide 1
17 SS7110830SP Screw 11/64-40 L=7.5 2
18 21338603 Rocking front arm 1
19 $56091022TP Screw 2
20 21338801 Rocking front arm 1
21 SM8080812TP Screw 2
22 21338900 Rocking shaft 1
23 B1414232000 Square block 1
24 B1410771000 Stud 1
25 21339304 Rocking shaft front metal 1
26 40027746 Bushing rear 1
27 21339056 Rocking rear arm asm. 1
28 21339007 Rocking rear arm 1
29 SS6152440SP Screw 15/64-28 L=23.5 1
30 21347406 Rocking rear arm felt 1
31 EA9500B0100 Cable band 2
32 CQ202000000 Oil wick 0.05m
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D. Pressure Adjusting & Upper Feed Mechanism (1/3)
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D. PRESSURE ADJUSTING & UPPER FEED MECHANISM (1/3)

Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 21340401 Upper feed shaft 1
2 21340500 Upper feed front arm 1
3 SS8660612TP Screw 1/4-40 L=6 2
4 21341904 Front metal 1
5 21378302 Feed shaft metal 1
6 22904155 Main shaft thrust collar asm. 1
7 2904106 Main shaft thrust collar 1
8 SS8660610TP Screw 1/4-40 L=6 2
9 §58150822TP Screw 15/64-28 L=7 1
10 40033027 Upper feed link asm. 1
11 40033026 Upper feed link 1
12 21347109 Felt 1
13 EA9500B0000 Clip CV-70S 2
14 40018340 Screw 2
15 SD0640701SP Screw 1
16 B1414555000 Slide block 2
17 WP0501046SC Washer 5x13x1 1
18 40033029 Triangular lever asm. 1
19 S$S7110510SP Screw 11/64-40 L=5 1
20 10509701 Felt 1
21 NS6680320SP Nut 9/32-28 1
22 40018341 Walking bar driving link 1
23 40033030 Walking bar A 1
24 B14670530A0 Walking bar asm. 1
25 B1468053000 Walking bar spring 1
26 S$S6151780SP Screw 15/64-28 L=17.0 1
27 21406509 Upper feed guide plate 1
28 26225201 Roller 1
29 S$S6151920SP Screw 15/64-28 L=19.0 1
30 SS7150740SP Screw 15/64-28 L=7 1
31 21337803 Feed adjustment base support 1
32 SS6090910TP Screw 9/64-40 L=9 1
33 S$S7110910TP Screw 11/64-40 L=8.5 1
34 B1510155000 Presser bar lower bushing 1
35 B1470241HO0 Walking foot asm. 1
36 B1525241HAO Presser foot asm. 3/8 1
37 10713808 Connection link pin B 1
38 21340005 Upper feed link (B) 1
39 40033032 Presser bar holder A asm. 1
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© ANITA

D. Pressure Adjusting & Upper Feed Mechanism (2/3)
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© ANITA

D. PRESSURE ADJUSTING & UPPER FEED MECHANISM (2/3)

Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note
40 40033031 Presser bar holder A 1
41 B1501241H00 Presser bar 1
42 21340906 Presser adjustment screw 1
43 22907604 Presser spring regulator nut 1
44 B1502246000 Presser spring 1
45 SD0800481SP Hinge screw D=8 H=4.9 1
46 21341151 Holding plate complete 1
a7 B1462053000 Thread release spring 1
48 21406103 Presser lifter lever 1
49 21406608 Guide plate spacer 1
50 10714608 Support pin 2
51 10714509 Connection link B 2
52 21340302 Upper feed rear arm (B) 1
53 SM6052002TP Screw M5 L=20 1
54 10464 Screw M8 L=10 1
55 21048707 Hinge screw 1
56 SM8050602TP Screw M5 L=6 4
57 10774354 Upper and lower dial asm. (1)
58 REO800000K0 E-shaped snap ring 8 mm 1
59 $S8660810TP Screw 1/4-40 L=8 2
60 10715100 Vertical dial shaft bushing 1
61 10715001 Vertical adjusting cam 1
62 10715704 Vertical dial pin 1
63 B152652700G Spring 1
64 S$S6110630TP Screw 11/64-40 L=6 1
65 21341607 Vertical adjusting arm 1
66 10715308 Pin 1
67 SM6051402TP Screw M5x0.8 L=14 1
68 21341508 Vertical change base shaft 1
69 10718203A Feed shaft front metal 1
70 10714202 Vertical change belt 1
71 21438106 Stopper plate B 1
72 SM1050801SR Screw M5 L=8 1
73 21339700 Upper feed stopper plate (B) 1
74 SS4110815SP Screw 2
75 10713501 Spring hook 2
76 10716504 Vertical shaft spring 1
77 B3416552000 Connecting rod hinge screw 2
78 REO500000K0 E-ring 2
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© ANITA

D. Pressure Adjusting & Upper Feed Mechanism (3/3)
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© ANITA

D. PRESSURE ADJUSTING & UPPER FEED MECHANISM (3/3)

Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note
79 21339809 Upper feed dog spring hook 1
80 S$S7110830SP Screw 11/64-40 L=7.5 1
81 107013766A Eccentric rod (set) 1
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© ANITA

E. Feed Mechanism (1/2)
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© ANITA

E. FEED MECHANISM (1/2)

Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 B1109562000 Feed 1
2 10107902 Feed bar fork 1
3 21336003 Feed base 1
4 $59151440CP Screw 15/64-28 L=14 (1)
5 WP0621016SD Washer 6.2x13x1 (1)
6 SM8050502TP Screw M5 L=5 (1)
7 B1604012000A Feed bar shaft 1
8 REO500711KP Snap ring 5 1
9 CQ202000000 Oil wick 0.14m
10 21364104 Feed rocker 1
11 S$S7111410SP Screw 11/64-40 L=14 2
12 22609408 Feed rock shaft 1
13 21378302 Feed shaft metal 1
14 020514 Screw 11/64-40 L=8.5 2
15 22609309 Feed rocker shaft crank 1
16 $S6121610TP Screw 3/16-28 L=15.5 1
17 22904155 Main shaft thrust collar asm. 2
18 22904106 Main shaft thrust collar (1)
19 SS8660610TP Screw 1/4-40 L=6 (2)
20 10205201 Needle bar frame rod 1
21 SD0900701TP Hinge screw D=9 H=7 1
22 NS6680320SP Nut 9/32-28 1
23 21337506 Feed adjusting base 1
24 21337704 Feed adjusting cover 2
25 SS7110910TP Screw 11/64-40 L=8.5 4
26 21337407 Square block 2
27 21337803 Feed adjusting base support 2
28 $S8150822TP Screw 15/64-28 L=8 2
29 21338306 Felt support 1
30 SS5090610SP Screw 9/64-40 L=6 2
31 21337902 Eccentric pin 1
32 SS709010TP Screw 9/64-40 L=8.5 2
33 21337308 Feed adjusting rod 1
34 SD0800402TP Hinge screw D=8 H=4 1
35 21337605 Spring 1
36 21338009 Spring hook 1
37 SS7111410TP Screw 11/64-40 L=16 2
38 21337209 Feed adjusting A 1
39 B1610512000 Feed driving slide block 1
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© ANITA

E. Feed Mechanism (2/2)
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© ANITA

E. FEED MECHANISM (2/2)

Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note
40 SM6061802TP Screw M6 L=18 1
41 21336805 Feed dial A 1
42 020568 Feed shaft metal 1
43 $56121860SP Screw 3/16-28 L=18 1
a4 11009909 Feed regulator screw 1
45 R0092270200 Rubber ring 1
46 22912000 Feed regulator pin 1
a7 22912109 Feed regulator pin spring 1
48 21336656 Feed link asm. 1
49 21336607 Feed link (1)
50 B1418761000 Connecting forked link pin 1
51 €Q202000000 Oil wick 0.04 m
52 SM8050502TP Screw M5x6 1
53 21336706 Feed rod A 1
54 21338207 Feed Link pin 1
55 SD1000801SH Hinge screw D=10 H=8 1
56 21336300 Backward feed lever shaft 1
57 $S6580752TP Screw 1/8-40 L=7 2
58 CS1201010SH Thrust collar asm. D=12 W=10 1
59 CS1201011SH Thrust collar D=12 W=10 (1)
60 SS8660610TP Screw 1/4-40 L=6 (2)
61 RE0900000K0 E-ring 9 1
62 21388004 Reverse feed control lever 1
63 $S6120930TP Screw 3/16-28 L=9 2
64 22814909 Felt 1
65 NS6080210SP Nut 1/8-44 1
66 S$S6081810SP Screw 1/8-44 =18 1
67 21364252 Feed base asm. 1
68 WP0621016SH Washer 1
69 $S6110630TP Screw 11/64-40 L=6 1
70 21378203 Feed rock shaft hinge screw 1
71 010932 Nut 1/4-40 1
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© ANITA

F. Hook Shaft & Lower Feed Mechanism (1/2)
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© ANITA

F. HOOK SHAFT & LOWER FEED MECHANISM (1/2)

Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note
2 10109700 Thrust washer A 1
3 21335104 Hook shaft base (right) 1
4 10111003 Thrust washer 1.2 1
6 21334909 Bobbin case opening lever link 1
7 B1821051000 Crank screw stud 1
8 CQ202000000 Oil wick 0.02m
9 NS6110420SP Nut 11/64-40 1
11 B1822563000 Bobbin case opening lever crank 1
12 Screw 11/64-40 L=4 2
13 B1823051000 Opening lever crank pin 1
14 SS7111810TP Screw 11/64-40 L=18 1
15 CQ202000000 Oil wick 0.02
17 B1824563000 Bobbin case opening lever 1
18 WP0371016SD Washer 3.7x8x1 1
19 SS6090810SP Screw 9/64-40 L=7.5 1
20 10111102 Thrust washer 1.3 1
21 10112704 Thrust washer 1.8 (1)
23 21378500 Hook shaft upper metal 1
24 21334701 Hook shaft lower metal 1
25 10109908 Saddle installing block upper 1
26 10112407 Saddle installing block lower 1
27 SS6153040SP Screw 15/64-28 L=30 1
28 WP0850002SP Washer 8.5x18x1.6 1
29 SM6082502TP Screw M8 L=25 1
30 B1834512000A Oil adjusting screw 1
31 NS6110530SP Nut 11/64-40 2
33 B18305630A0 Vertical-axis sewing hook asm. 1
35 21334800 Aluminum bobbin with knurl 1
36 21361704 Lower shaft 1
37 B1802563000A Bushing asm. front 1
38 SS8151150TP Screw 15/64-28 L=10.5 1
39 B18035150A0 Bushing asm. intermediate 1
40 S$S8151150TP Screw 15/64-28 L=10.5 1
41 SS8660530TP Screw 1/4-40 L=4.5 1
42 22609804 Feed driving cam 1
43 22611701 Plunger bushing B 1
44 SS8660530TP Screw 1/4-40 L=4.5 1
45 B1817051000 Hook driving shaft gear small 1
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© ANITA

F. Hook Shaft & Lower Feed Mechanism (2/2)
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© ANITA

F. HOOK SHAFT & LOWER FEED MECHANISM (2/2)

Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note
46 S$S8660670SP 1/4-40 L=6.1 1
47 SS8660530TP 1/4-40 L=4.5 1
48 V1816051000 Hook driving shaft gear large 1
49 SS8660810TP 1/4-40 L=8 2
50 $S8151150SP 15/64-28 L=10.5 1
51 $Q1110401Mz Connecting screw 2
52 22611909 Oil pump shaft 1
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© ANITA

G. Thread Tension Components
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© ANITA

G. THREAD TENSION COMPONENTS
Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 21409065 Thread tension asm. 1
2 3128520000 Thread take-up spring A 1
3 10320109 Screw stud 1
4 21409057 Thread post base complete 1
5 B13130510A0 Take-up spring guide disc asm. 1
6 10320208 Thread tension stud nut 1
7 B3127051000 Tension release pin short 2
8 B3126012000 Thread tension disk 4
9 22617906 Thread tension disk presser 2
10 B3129053000 Tension spring 1
11 B3120125000 Rotating stopper 2
12 B3125012000 Thread tension nut 2
13 10124204 Thread tension post A 1
14 B3214047000 Bobbin winder tension disc 2
15 D3168555H0B Tension spring No.1 1
16 11072402 Thread tension nut 1
17 21441100 Thread release plate 1
18 SS4080620TP Screw nut 1
19 SD0470281SP Hinge screw D=4.7 H=2.8 1
20 NS6110310SP Nut 11/64-40 1
21 D3162555B00 Rotating stopper 1
22 §S7110910TP Screw 11/64-40 L=8.5 1
23 21348206 Tension release bar 1
24 PS0600502KP Spring pin 1
MP04800CZ_221214 GF-1130-4412 MH 53




© ANITA

H. Lower Thread Winder Mechanism Components
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© ANITA

H. LOWER THREAD WINDER MECHANISM COMPONENT
Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 21357967 Bobbin device asm. 1
2 22537658 Bobbin fitting basis complete 1
3 21357959 Bobbin shaft complete 1
4 22538151 Bobbin cam shaft complete 1
5 23636202 Bobbin lever 1
6 21356001 Adjusting plate 1
7 B152989000CA Pressure foot spring 1
8 10618304 Vertical roller washer 2
9 21358205 Bobbin friction gear 1
10 B3205210000 Cushion 1
11 B1148555000 Spring 1
12 RC0560711KP Retaining ring 1
13 REO500000K0 E-ring 1
14 R0092270200 Rubber ring 1
15 S$S7091410SP Screw 9/64-40 L=13.5 1
16 $56090520SP Screw 9/64-40 L=5.0 1
17 14512503 Bobbin adjusting plate 1
18 $S6110810TP Screw 11/64-40 L=8 3
19 10704807 Bobbin friction wheel 1
20 SM8050602TP Screw M5 L=6 2
21 10502300 Thread cutter 1
22 $56090620SP Screw 9/64-40 L=6 2
23 21355755 Lower thread guide asm. 1
24 21355706 Fitting base 1
25 $3162555B00 Thread guide 1
26 NS6110310SP Nut 11/64-40 1
27 D3168555H0B Tension spring No.1 1
28 B3214047000 Bobbin winder tension disc 2
29 21378708 Thread tension post 1
30 11072402 Thread tension nut 1
31 SM6040800SP Screw 2
32 22538706 Packing 1
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© ANITA

I. Automatic Presser Lifting Mechanism
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© ANITA

I. AUTOMATIC PRESSER LIFTING MECHANISM
Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 ACQ40x15 1
2 SM6082002TP Screw M8 L=20 4
3 21356506 Cylinder Connecting screw 1
4 NM6080001SE M8 1
5 SD0720331SP D=7.24 H=3.3 1
6 21356605 1
7 21356803 1
8 SM6051002TP M5x0.8 L=10 2
9 21356704A 1
10 SPL4-01 2
11 21356308 Cylinder stay (front) 1
12 21356407 Cylinder stay (rear) 1
13 $56151040SP 15/64-28 L=10 4
14 213567048 1
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© ANITA

J. Lubrication Components (1/2)
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© ANITA

J. LUBRICATION COMPONENTS (1/2)
Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 21345756 Arm once through oil felt 1
2 21345707 Arm once through felt A 1
3 21345806 Felt B 1
4 21345905 Face once through felt 1
5 21346358 Felt support asm. 1
6 21346309 Felt 1
7 21346507 Feed change felt 1
8 21346408 Felt 1
9 EA9500B0000 Clip CV-70S 2
10 S$S$7110710SP Screw 11/64-40 L=4.3 1
11 21340708 Upper feed oil bar plate 1
12 S$S$7110710SP Screw 11/64-40 L=5 1
13 CQ202000000 Oil wick 0.2m
14 21347000 Take-up oil plate 1
15 CQ202000000 Oil wick 0.25m
16 21347208 Take-up lubrication felt 1
17 S$S3090610SP Screw 9/64-40 L=6 1
18 21346002 Felt 1
19 CQ202000000 Oil wick 0.2m
20 BTO600402EA Qil tube 0.12m
21 B3538112000 Qil return tube holder 1
22 S$S4110615SP Screw 11/64-40 L=6 1
23 40051503 Arm oil tank asm. 1
24 B3520586000 Qil sight window 1
25 21345608 Arm oil tank 1
26 $Q1110401Mz Connecting screw 1
27 $SQ1150451Mz2 Connecting screw 2
28 23630007 Tube 0.5m
29 23630007 Tube 0.2m
30 23630007 Tube 0.6 m
31 CQ202000000 Oil wick 0.7m
32 EA9500B0100 Cable band 3
33 S$S7110830SP Screw 11/64-40 L=7.5 1
34 21345103 Lubrication bracket 1
35 S$S4150915SP Screw 15/64-28 L=9 2
36 21345202 Oil pipe stay 1
37 S$S4150915SP Screw 15/64-28 L=9 2
38 40064409 Connecting screw asm. 1
39 $SQ1110401Mz Connecting screw 1
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© ANITA

J. Lubrication Components (2/2)
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© ANITA

J. LUBRICATION COMPONENTS (2/2)

Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note
40 B3538112000 Oil return tube holder 1
41 SS4110615SP Screw 11/64-40 L=6 1
42 021365 Filter 1
43 B3534155000 Plunger 1
44 B1214038000 Plunger spring 1
45 B3524552000 Plunger thrust plate 1
46 S$S4110815SP Screw 11/64-40 L=8 1
47 S$S6111010SP Screw 11/64-40 L=9.5 2
48 23630007 Tube 0.36m
49 23630007 Tube 0.5m
50 021363 Oil filter head 1
51 23630007 Tube 0.22m
52 23630007 Tube 0.5m
53 21338306 Lubrication felt presser 1
54 S$S5090610SP Mutual vertical change felt 1
55 §S5090610SP Screw 3/16-28 L=7.0 1
56 21346606 Pipe support 1
57 23630007 Tube 0.22
58 010624 Nut 11/64-40 1
59 021364 Cover
60 010623 Screw 1
61 LM8 Nut M8 1
62 021360 Throttle sleeve 1
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© ANITA

K. Thread Stand Components
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© ANITA

K. THREAD STAND COMPONENTS
Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 22930358 Thread stand asm. 1
2 22931109 Spool retainer 2
3 22931000 Spool pin 2
4 22930903 Spool rest cushion 2
5 22930804 Spool rest 2
6 SM6061610SC Screw M6 L=16 2
7 22930705 Thread guide arm joint 2
8 22931406 Spool rest rod rubber cap 1
9 22930507 Spool rest arm 2
10 22931308 Spool rest rod upper 1
11 22931307 Spool rest rod joint 1
12 SM4051408SE Screw M5 L=14 2
13 NM6050001SE Nut M5 2
14 22930309 Spool rest rod lower 1
15 22931208 Thread guide 2
16 WS0510002KN Spring washer 2
17 NM6050001SE Nut M5 2
18 NM6160511SE Nut M16x1.5 1
19 WP1612616SE Washer 16x30x2.6 2
20 WS1643202KP Spring washer 1
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L. Air Mechanism Components
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© ANITA

L. AIR MECHANISM COMPONENTS
Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 021724 Air apparatus (B) asm. 1
2 021723 Mounting panel 1
3 021703 Screw D=4.1 L=20 2
4 021704 Screw M6 L=10 2
5 021705 Filter regulator 1
6 SPC8-01 Nipple 1
7 SPL6-01 Nipple 1
8 WP0621016SH Flat pad 2
9 LM6 Nut 2
10 040151 Screw 3
11 022236 Electromagnetic valve asm. 1
12 APU0604 L=500 Tube g6 1
13 APU0425 L=500 Tube g4 3
14 021658A Safety switch 1
15 SS4110815SP Screw 2
16 021726 Pipe clamp 1
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